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La presenile Invention est relative k un nouveau 
dispositif- pour le marquage dee revStements et en particulier de 
revStements de route s et de trottoirs. 

On eait Que l'on eat amene & realiser un certain 
5 nombre de marquages tela que des bandes iJaunes ou blanches but 
les routes ainsi qu'a certains endroits des trottoirs, 

Ces marquages sont realises Jusqu'a ce jour soit a 
I'aide de peintures directement effectuees sur le revStement, 
soit encore a I'aide de feuilles, par exemple de matiere plasti- 
10 que, oollees sur le revetement aux endroits indiques. 

De tels marquages ne donnent pas entierement satisfac- 
tion car ils se rSvelent d'une utilisation relativement difficile 
et d'une solidite souvent insuffisante. 

La presente invention est relative a un dispositif qui 
15 permet d'eliminer les lnconvenlents precites, 

La Presente invention a pour objet le produit industriel 
nouveau que constitue un dispositif de marquage pour revStement 
et en particulier revetement de route ou de trottoir , essential- 
lement caracterise par le fait qu'il est constitue par un filet 
20 en matiere plastique extrudee comportant au moins deux nappes 

de fils paralleles reunies en etant placees l'une contre 1' autre, 
au moins une des nappes de fils paralleles se trouvant enrobee 
dans la matiere constituent le revetement, de telle sorte que 
1 1 autre nappe reste visible pour constituer le marquage, tanclis 
25 que le filet se trouve solidement ancre dans le revetement. 

La pr6sente invention a egalement pour objet un 
procede pour realiser le marquage de revStements tels que des 
revStements de routes ou de trottoirs, ce procede etant essentiel- 
lement caracterise par le fait que I'on applique sur les zones a 
30 marquer du revetement, a un moment oil celui-ci n'a pas encore 
effectue sa prise, un filet extrude comportant au moins deux 
nappes de fils paralleles reunies en etant placees l'une contre 
1" autre, qu'enfonce le filet de maniere k noyer au moins la nappe 
de fils inferieure dans le matarlau du revetement, et qu'on 
35 provoque eventuellement , ultarieurement , la prise du mat arlau 
qui constitue le revStement. 

La presente invention a enfin pour objet le produit 
industriel nouveau que constitue un filet extrude en matiere 
plastique destine k realiser le dispositif de marquage defini 
40 ci-dessus, ce filet etant essentiellement caracterise par le 
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fait qu'il presents sur sa face superieure une nappe de fils 
ayant de preference une largeur import ante par rapport & l'inter- 
valle qui s6pare deux fils parallfcles de cette nappe. 

Dans un mode de realisation particulier du filet uti- 
lise selon -1' Invention, les deux nappes de file constituent le 

« 

filet se croisent avec un angle notablement inferieur k 90° , 
par exemple un angle de 60° environ, de mani&re k faciliter les 
deformations qui se produisent lors des dilatations et des retra- 
its dus aox variations de temperature, 

Conf ornament & l 1 invention, la matidre plastlque k 
l'aide de laquelle le filet est realise, est choisie de mani&re 
& resister aux actions des constituents des revStements bitumi- 
neux qui sont utilises pour les routes et pour les trottoirs. 

Conf ornament k 1" invention, la matl&re plastlque 
constituent le filet peut comporter des cnarges ou dee pigments 
colore s ainsi que d'autree produits tele que par exemple des 
substances fluorescentes ou phosphore scent es qui permettent 
d'ameiiorer l'efficacit^ du marquage durant la nuit . 

On volt que g£&ce & 1 'invention on realise le marquage 
des revStements routiers par simple application d'une bands de 
filet aux endroits ou I 1 on desire effeotuer le marquagfe, cette 

4 

application s'effectuant de preference lors de la pose du rev£- 
tement bitumineux. La mise en place et la fixation du filet sur 
le rev§tement s'effectuent simplement par calendrage k l'aide 
par exemple d'un rouleau compresseur qui provoque 1 1 enf onoement 
du filet dans le revStement. 

Dans le but de misux faire comprendre 1' invention on 
va en d&crire . maintenant , & titre d 9 illustration et sans oarac- 
t&re limitatif , un mode de realisation pris comme exemple et 
repr6sente sur le dessin annexe. 

Sur ce dessin : 

la figure 1 est une vae en perspective d'un filet 
utilise pour la mise - en oeuvre de l 1 invention, 

la figure 2 est une vue en coupe transversale d'un 
revStemant de route muni du marquage selon 1' Invention, 

la figure 3 est une vue sch^matique illustrant la mise 
en oeuvre du pro cede., selon 1' invention, 

et la figure 4- est une vue schematique en perspective 
d'une route munie du dispositlf de maJcquage selon *1' invention. 

On a represente en perspective sur la figure i un mode 
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de realisation psrticulier d'un filet en mati&re plastique extru- 
d£e permettant de rtaliser le marquage selon 1' invention. 

Un tel filet peut Stre par exemple obtenu directement 
par extrusion k l'aide de deux matrices tournant concentriquement 
l'une par rapport k 1* autre, la surface s6parant les deux matrices 
etant munie sur chaque matrice d'encoches dont les sections corres- 
pondent k celles de differentes nappes de fils extrudta, lesdites 
encoclies se correspondant sur les deux matrices pour constituer 
les noeuds. 

Dans la prtsente description, on utilise le terme de 
filet sans lui dormer le sens strict qui est habituellement celui 
de oe terme ; en fait, les filets utilisables selon l'invention 
sont des structures a3our6es en mati&re plastique*, qui oomportent 
deux nappes de fils r6unies l'une k 1* autre 6. leur point de 
croisement, les deux nappes de fils se trouvant cnacune de part 
et d 1 autre d'un plan commun. 

0onform6ment k l f invention, le filet de la figure 1 
comporte une nappe supSrieure de fils i qui pr6sente une largeur 
relativement importante, par exemple d-' environ iO mm et qui ont 
une tpaisseur plus r^duite qui est par exemple de 3 ou 4 mm. 
Oomme on peut le voir sur la figure 1, les intervalles entre 
deux fils 1 sont inferieurs & la largeur de cbaqiie fil 1. Dans le 
mode de realisation represents, l'intervalle est sensiblement 
tgal k la moiti6 de la largeur des fils 1. 

C'est la nappe sup6rieure constitute par les fils i qui 
est deBtinte k constituer la partie visible du marquage selon 
1' invention. Les fils 1 se pr6sentent de prtftrence dans le sens 
de la longueur des bandes que l'on desire max que r sur la ohaueste. 

La nappe inferieure est constitute par des fils 2 de 
section plus rtduite, qui sont disposes de mani&re inclin6e par 
rapport aux fils i. 

Oes fils. 2 ont, dans le cas pr6sent, une section sensi- 
blement carr6e maisils pourraient posstder une section difftrente 
par exemple une section trapezoldale dont la petite base serait 
au contact de la nappe constitute par le-s fils 1. 

Pour rtaliser le marquage k l'aide du- filet repr6sent6 
sur la figure 1 on dtcoupe dans ce filet des bandes dont la dimen- 
sion correspond au marquage que l'on dtsire effectuer. Dans le 
mode de realisation represents sur le dessin on a realise une 
bande dont la grande longueur est parall&le aux fils 1. 
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On voit sur la figure 2 comment se pre* sente le disposi— 
tif de mar quage. realise sur le revSt ement d 'une route. On a 
schematiquement represents sur la figure 2 le support 3 de la 
route constitue par exemple par du beton qui est recouverfc d'une 
^ couclie de liant bitumineux 4 qui enrobe la partie inf 6rj eure du 
filet. On voit clairement sur la figure 2 comment la nappe cons- 
titute par les fils 2 se trouve total ement noyee dans le liant 
bitumineux qui reflue egalement dans les intervalles 5 sltu£s 
entre les fils 1 de la nappe superieure. Dans le mode de r6alisa- 
tion repr6sente, le liant bitumineux se trouve leger ement au- 
dessous de la surface superieure des bandes 1 mais il va de soi 
qu'il pourrait venir en affleur ement complet. 

Pour mettre en oeuvre le procede selon 1' invention, on 
fait, comme incLLque scli6matiquement sur la figure 3, une machine 

>I5 4e type connu 6 appliquant. sur la chaussde une couche de liant 
bitumineux 4- k l'etat pftteux, puis on deroule a l'endroit oil 
doit s'effectuer le marquage une bande de filet 7. On procede 
alors au tassement du liant bitumineux et du filet 7 k I 1 aide, 
par exemple, d'un rouleau compresseur 8. Au cours de cette ope- 

20 ration le filet 7 se trouve Stre enfonc6 dans le liant bitumineux 
o\i il est noye, apres quoi le liant bitumineux peut effectuer sa 
prise. 

Ge mode de mise en oeuvre peut Stre utilise soit aveo 
des liant s bitumineux appliquee k l'etat chaud qui effectuent 
25 leur prise par refroidissement, soit k I'aide de liants bitumi- 
neux appllqu&s a froid qui effectuent leur prise sans qu'il soit 
neoessaire de f aire intervenir un changement de temperature. 

On a represents schematiquement sur la figure M- uit 
revStement.de route marque selon If invent ion, la bande 7.6tant 
30 situ6e au milieu de la cliaussee. 

11 est bien entendu que le mode de realisation qui a 
Ste* decrit- ci-dessus ne doit presenter aucun car act ere limitatif 
et qu'il pourra reoevoir toutes modifications desirables sans 
sortir pour cela du cadre de 1 'invention. 
35 En particulier, il est clair que 1' invention n'est pas 

limitee au marquage des routes et qu'elle peut Stre utilisee pour 
marquer des revStements de tout autre type tel par exemple que 
des trottoirs, des toitiires ou meme des revStements muraux. 

De rneme, la mise en oeuvre de 1' invention n'est pas 
40 limitee au cas oH l'on utilise des revStements bitumineux, on 
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peut par example f aire appel & des revStements k base de ciment 
ou de ohaux ou de pl&tre, ou encore d'autres substances permet- 
tant l'enrobage et le maintlen du filet . 

RESUME 
la pr6sente invention, a pour objet : 

JL - un disposltif de marquage pour rev§tements et en 
particulier revStements de routes ou de trottoirs, ceraot6ris6 
par le fait qu'il est constitu6 par un filet en mati&re plastique 
extrud£e comportant au moins deux nappes de fils parallfcles r6unies 
en Stent plac6es I'une contre l f autre, au moins une des nappes 
de fils par alleles se trouvant enrobSe dans la mati&re const ituant 
le rev§tement, de telle sorte que 1' autre nappe reste visible 
pour constituer le marquage, tandis que le filet se trouve soli- 
dement ancr£ dans le revStement, 

B — un proc6d6 pour r4aliser le marquage de revStements 
tels que des revStements de routes ou de trottoirs caract6ris6 par 
le fait que I'on applique sur les zones k marquer du revStement 
k un moment oil celu±-ci n'a pas encore affectum sa prise, -un. filet 
exbrud6 comportant au moins deux nappes de fils parall&les r6unies 
en 6tant plaofies l'une contre 1' autre, qu'on enfonce le filet de 
mani&re k noyer au moins la nappe de fils inf 6rieure dans le 
mat6riau du revStement, et qu'on provoque Sventuellement ult6rieu- 
rement la prise du mat&riau qui constitue le revStement, 

0 - un filet extrudS en matiSre plastique destin6 k 
r6aliser le dispositif d6crit sous A, caract6ris6 par le fait 
qu'il presents sur sa face sup6rieure une nappe de fils ayant 
de pr6f6rence une largeur import ante par rapport k 1 'intervalle 
qui s6pare deux fils parallfeles de cette nappe, ledit filet pou- 
vant presenter en outre les caract6ristiques suivantes, prises 
isol6ment ou en combined son : 

1°) les deux nappes de fils constituent le filet se 
croisent avec un angle voisin de 60°, 

2°) la matifere plastique. constituant le filet comporte 
des charges- ou des pigments color 6s, 

5°) la mati&re plastique constituent le filet comporte 
des substances fluorescentes ou pbospboresoentes. 
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